__ Papa podktadowa - Glasbit G200 S40 Szybki Profil SBS

—_ Papa wierzchnia — Icopal Supermost

Przed przystgpieniem do uktadania papy nalezy wykona¢ fasete z szybkosprawnej zaprawy
cementowej na styku stropu ze $cianami budynkéw. Promien fasety powinien wynosi¢ ok.5cm.

Na powierzchni podioza nie mogq wystepowaé rysy skurczowe i spekania. Podtoze nalezy
zagruntowac bitumicznym roztworem gruntujgcym Siplast Primer Szybki Grunt SBS. Do wykonywania
pokrycia nalezy przystapi¢ po catkowitym wyschnigciu $rodka gruntujacego, lecz nie pozniej niz po 48
godzinach, aby unikna¢ zapylenia podioza. Wilgotnos¢ podioza przed przystgpieniem do ukfadania
pokrycia nie powinna przekraczac 6%.

Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miej§cu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastepnie po
przymiarce i ewentualnym koniecznym przycieciu zwina¢ ja z dwoch koncow do $rodka. Szerokos¢
przysztego zaktadu poprzecznego na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym taczona bedzie
rozwijana rolka) nalezy wytrasowac, podgrzac palnikiem gazowym i przeciagna¢ szpachelkg w celu
wtopienia posypki w bitum na catej szeroko$ci zaktadu. Szerokos¢ zakladu poprzecznego powinna
wynosi¢ 12-15 cm. Przyjmuje sie, ze nalezy wtopi¢ 50-60% powierzchni posypki w strefie zaktadu
poprzecznego aby odpowiednio go przygotowac. '

Zasadnicza operacja zgrzewania pap polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy
papy, az do momentu zauwazalnego wyplywu asfaltu i utworzeniu sig fali zalewowej z jednoczesnym
powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki, tak aby uzyska¢ staly, jednorodny wyplyw masy
asfaltowej wzdtuz zaktadu podiuznego papy. Wyplyw ten o szerokosci ok. 5 mm $wiadczy o
fachowosci wykonania zaktadu podtuznego. W pozniejszym czasie, zanim asfalt nie zastygnie mozna
wyptyw masy bitumicznej posypa¢ posypka mineraing w kolorze papy, ale czynno$¢ ta nie jest
konieczna z punktu widzenia trwatosci hydroizolacyjnej catego pokrycia.

Pracownik wykonuje czynno$ci zwigzane ze zgrzewaniem / aktywacjg termiczng pap, cofajac sie
przed rozwijang rolkg i uzywajac jednoczesénie rurki prowadzacej lub prowadnicy do papy. Papeg
podktadowg i nawierzchniowg nalezy zgrza¢ do zagruntowanego podioza na 100% ich powierzchni.
Operacja uktadania papy powinna przebiega¢ tak aby ptomien palnika gazowego nie uszkodzit folii
syntanowej, a jednoczesnie zaktywowat bitumiczno — kauczukowe pasma klejace. operacja taczenia
papy z podtozem powinna przebiega¢ dwuetapowo.

W pierwszym etapie potaczeniu ulega zasadnicza cze$é papy na szerokosci ok. 90 cm (bez zakfadu
podiuznego). Nalezy tak operowac dyfuzorem palnika aby ptomien omiatat zasadniczg czes¢ papy zZ
pominieciem zaktadu podtuznego. Nalezy uzywa¢ prowadnicy do papy oraz palnika gazowego
jednodyszowego. Na tym etapie mozna wykona¢ zaktady poprzeczne pomiedzy brytami papy na
dluzszym zgrzewanym odcinku.

W drugim etapie wykonuje sig zgrzewy wzdluz zaktadu podiuznego z uzyciem cigzkiego watka
dociskowego. Podczas tej operaciji niezwykle istotne jest uzyskanie wyptywu masy asfaltowej wzdtuz
brzegu brytu papy. Uzyskuje si¢ go regulujgc site docisku watka dociskowego i tempo jego
przesuwania. Wyptyw masy asfaltowe; powinien wynosi¢ ok 5 mm. Swiadczy on o wysokiej jakosci

wykonania zgrzewu papy. Silny wiatr lub zmienna predko$¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt
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